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В последние годы задача получения термопластичных композиционных материалов является передовой. Такие особенности термопластов, как достаточно безопасный химический состав, способность к вторичной переработке, свариваемость, отсутствие необходимости использования отвердителей, побуждают профессионалов различных сфер исследовать возможность их применения 1[]
. 
Для формования изделий из термопластов необходимо перевести полимер в высокоэластическое состояние воздействием температуры, затем провести термоформование необходимого типа, однако термопласты обладают высокой вязкостью, а углеродное волокно, зачастую, аппретируются под реактопластичные смолы 2[]
. Данные факторы вынуждают внедрение операции преформовки материала, при которой пакет, состоящий из чередующихся слоёв термопласта и углеродного волокна, необходимо подвергнуть воздействию вакуумного давления и температуры, создаваемой ИК-лампой. 

Цель данной работы: получить предварительно консолидированную пластину и исследовать полученную пластину для дальнейшего формования. В процессе был использован полипропиленовая пленка толщиной 60-70 мкм, полученная на плоскощелевом экструдере Sciencific, и углеродная ткань размерами 40 на 40 см. Плёнка и ткань последовательно укладывались в 10 слоёв. Слои нагревались на алюминиевой плите в вакуумном мешке под ИК-лампой. Из вакуумного мешка отсасывался воздух. Образец испытывался на динамическом механическом анализаторе DMA 242 Artemis Netzsch. Предварительная консолидация позволяет снизить риск межфазного сдвига слоёв наполнителя и смолы, предотвращает сдвиг волокон, фиксируя их положение относительно друг друга.
В результате применения предложенной технологии происходит взаимное скрепление слоёв углеволокна с помощью переведённой в высокоэластическое состояние полимера, что благоприятно сказывается на качестве итоговой пластины, полученной термоформованием.
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