Гидрокрекинг сланцевой нефти на биметаллических сульфидных катализаторах на основе наностурктурированных мезопористых алюмосиликатов типа Al-HMS.
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В настоящее время ввиду выработки месторождений обычной нефти, сопровождающейся постоянным ростом потребления топлива, вопрос рационального использования природных ресурсов стоит наиболее остро. В связи с этим, возникает необходимость вовлечения в переработку альтернативных источников углеводородного сырья (сланцевая нефть, нефтяные шламы) [1]. Наиболее перспективным в этом отношении является процесс гидрокрекинга – один из экономически эффективных, гибких и наиболее углубляющих нефтепереработку процессов [2, 3]. 
Высокая гибкость гидрокрекинга обусловлена разнообразием катализаторов и технологических схем процесса. В настоящее время наиболее распространены цеолит-содержащие катализаторы. Однако размер молекул, входящих в состав тяжелого нефтяного сырья, превышает размер пор таких катализаторов, что приводит к диффузионным ограничениям [4]. Перспективными компонентами катализаторов гидрокрекинга являются мезопористые алюмосиликаты типа Al-HMS – крупнопористые аналоги цеолитов. Они характеризуются узким распределением пор по размерам, высокой удельной площадью поверхности (около 1200 м2/г) и "мягкими" по сравнению с цеолитами кислотными центрами. Кроме того, в зависимости от условий синтеза можно контролировать их структурные характеристики и кислотность [5, 6].

Проведенное исследование показало, что катализаторы NiS-MoS2/Al-HMS 
(Si/Al= 20) активны в гидрокрекинге сланцевой нефти (Таблица 1). Они проявляют селективность по средним дистиллятам и позволяют снизить содержание серы в жидких продуктах реакции.
Таблица 1. Результаты гидрокрекинга сланцевой нефти на катализаторе NiS-MoS2/Al-HMS (Si/Al= 20)
	Температура, 0С
	Давление, МПа
	Выход, %
	Содержание серы, ppm

	
	
	Газы
	Бензиновая фракция (С5-С11 )
	Дизельная фракция (С11-С19)
	Тяжелый остаток (С20+)
	

	380
	5
	10
	15
	68
	7
	5200

	400
	
	15
	11
	71
	3
	4440

	450
	
	15
	8
	76
	1
	1839

	380
	8
	15
	78
	5
	2
	8200

	400
	
	10
	79
	8
	3
	7541

	450
	
	6
	16
	77
	1
	2952
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